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Agenda - overzicht

" |ntro

= De automatisatie driehoek en het verschil tussen business- en productieprocessen
=  QOpzet van het project

= MES-project fasering van activiteiten
= Qverzicht van fases
= Toelichting van de use case

® Functioneel design (RFI)

=  Functionele Analyse (RFQ)

= Tendering (Keuze leverancier)
= Detail/ technische analyse (ontwikkeling)

= |ndienstname (Go-Live)
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De automatisatie driehoek — verschil business- en productieprocessen

= De activiteiten op een site kunnen onderverdeeld worden in businessprocessen en productieprocessen.

= Het linken van het businessproces met het productieproces, vereist veel data connecties. Deze connecties
moeten op een gestandaardiseerde manier geimplementeerd worden, via de ISA95 standaard.

= Level 0..2 is het aansturen van de productieprocessen

= Level 3 beheert het productieproces
« MOMs/MES/WMS/APS
= Level 4 beheert de businessprocessen

* ERP-pakket beheert de organisatietaken

Level 4:
Business & O D

& S (0] Management Level
Logistics m ERP

Level 3:
Manufacturing operation
planning

Planning Level
MOMs

Supervisiory Level
SCADA | HMI

Level 1: Control Level
Sensingen manipulating the production process PLC

Level 0: Field Level
Physical production process Machinery | Sensors
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Opzet van het project

= Project team aanstellen voor het MES-project
* Engineering
e Kwaliteit
e T
* Productie
= Team zo klein mogelijkheden —> minder communicatie kanalen

Stakeholder analysis Influence is bubble size

= Stakeholder analyse uitvoeren
e Overzicht wie is betrokken in het project
* Hoe groot is de betrokkenheid
* Wie kan er voor valkuilen zorgen

STRONG

STRONG

= Wie betrekken bij functioneel design/functionele analyse
* Op basis van Stakeholder analyse
* 1 Projectleider
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Overzicht

Functioneel Functionele Tendering Detail analyse Inbedrijfsname
design analyse

Scoping
Keuze Development
leverancier Deployment
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Overzicht

=  \Wie kan dit uitvoeren

* Organisatie zelf

= binnen de site kijken wie verantwoordelijk is, wie kan er iets meer vertellen over de processen
* Engineeringsbedrijven

= vanuit Operational excellence standpunt.

= Onafhankelijk van leveranciers, om de organisatie te ontzorgen
* Leverancier

= |T-bedrijven

*  Uitbreiding ERP pakket

* Let op! Bij ERP wordt er maatwerk geschreven, die niet mee kan bij upgrades naar een nieuwe versie.

. MOMs/MES leveranciers of hun integratoren
=  Automatisatiebedrijven
*  Vanuit automatisering (PLC - SCADA) standpunt of als integrator van een MOMs/MES.
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Toelichting van de use case

e Een voedingsbedrijf (KMO) actief in de graanindustrie, gaat een nieuwe productielijn plaatsen, dit om de
kwaliteit van het eindproduct te waarborgen, de reden hiervoor is dat de markt steeds hogere
kwaliteitseisen oplegt.

* het productieproces zal worden aangestuurd door een MES-pakket
e Het productieproces bestaat uit verschillende stappen

* Intake van grondstoffen

* Reinigen van grondstoffen

* Extrusie

* Mengen

* Verpakken van het eindproduct

* De taak van DD engineering is, de klant mee begeleiden door de verschillenden fases van het MES-traject
* In kaart brengen van de productieprocessen en de link met de businessprocessen
* Het stockeren van de eindproducten zit niet in de scope en wordt door een apart WMS pakket beheert
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Functioneel design y_' l

= Het functioneel design is een high level document die alle functionaliteiten beschrijft, die het MES moet kunnen
uitvoeren

= Productieprocessen en businessprocessen in kaart brengen, samen met de betrokken personen

* Businessprocessen
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11 5 ALL
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513.2.  Digital trail 20
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Functioneel design - voorbeelden

Detail analyse

INH

[

L1
1.2
1.3

oW

4.1

L

5.1
5.2
3.3

5.4

5.5

5.6)
3.7

3.8

DD ENGINEERING

t+3

2, Gepland kuisen orders
Een gepland kuisen order is een order die wordt voorzien om een werkcenter of machine
gepland te kuisen. Gepland kuisen kan ook gebeuren als een eindstop van een order, maar in dit
laatste geval iz het gepland kuisen dan gerelateerd aan het arder. Een gepland kuisen order
weordt ingepland om niet te relateren of te contamineren.

5.4. RECEPTENBEHEER (BOM)

Om een eindproduct te maken zijn er verschillende grondstoffen nodig, deze grondstoffen
moeten verwerkt worden tot een eindproduct. Dit gebeurt aan de hand van een recept.

Om geen verwarring te hebben wordt er in het MES gesproken over een BOM (Bill Of Material)
en op de SCADA-laag (de automatisatie) over een recept. Het grote verschil tussen beide zaken
is:
=  BOM: lijst met materialen en hoeveelheden (in%) die nedig zijn om een eindproduct
te produceren
# Recept: Lijst met productieparameters die nodig zijn om een product te maken

5.4.1. BOM VOOR EEN PRODUCT

Een BOM is een lijst van alle artikels die gebruikt wordt om het gewenste product te produceren.
De grondstoffen worden enderverdeeld in verschillende kwaliteitscategorieén. Er zijn
verschillende kwaliteitsparameters die bepalen in welke kwaliteitscategorie de grondstof
geclassificeerd kan worden. De kwaliteitsparameters zijn nist eenduidig, hierdoor kan het zijn
dat 2 grondstoffen in dezelfde kwaliteitscategorie geclassificeerd worden maar totaal
verschillende kwaliteitsparameters hebben. Deze kowaliteitsmatrix wordt aangeleverd door MF

Door de verschillende kwaliteiten en kwaliteitsparameters is het mogelijk om een product op
meerde manieren te maken, er is dus geen eenduidige BOM voor een product,

Het MES weet wat de kwaliteitsparameters zijn van de grondstoffen (deze wordt ingegeven via
het labo), via een rekensleutel moet het MES een BOM-voorstel kunnen doen voor een product.
Ook moet de gebruiker in staat zijn om zelf een BOM te maken met de beschikbare artikelen. De
rekensleutel wordt aangegeven door

Er is bevestiging nedig, door een operator of de kwaliteitsverantwoordelijke, om de BOM aan
een order toe te voegen en het order te kunnen starten. Het komt erop neer dat, voordat een
order gestart kan worden, moet er eerst een BOM bevestigd worden.

PLANT. SAFETY. LOGISTICS. D
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5.4.2. AANTALLEN IN DE BOM

Wanneer een productieorder wordt aangemaakt voor een bepaald product, moet er een BOM
gebruikt worden. De BOM werkt met aantallen, deze aantallen worden procentueel uitgedrukt.
Wanneer het totale aantal te maken product (in ton) wordt vastgelegd, zal het MES de
procentuele aantal omzetten naar ton. Hieronder een fictief voorbeeld van een BOM voor

product A,
Grondstof 4 50% 100 ton
Grondstof B 30% 60 ton
Grondstof C 20% 40 ton

5.4.3. VERBRUIK OPVOLGEN

Voor enkele kritische ingrediénten en vitaminen een specifieke controle doen op het verbruik
(stock evolutie versus verwacht verbruik). Dit om een dubbele controle te hebben voor

Fowaliteit.
Voorbeeld voor SMS
Week

37 | 077% | 111% 4,52%
38 | -0,86% -7,74%
39 | -1,32% 0,37%
40 | -1,00% -1,23%
41 -0,31% 0,14% -1,50%
42 -0,94% | 0,45% -0,96%
43 -0,58% -3,90%
44 0,01% -3,20%
45
46
47 | -0,66% -6,55%
48 | -1,03% -0,69%
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Functional design - RFI

LLL

Scaping
Development

Deglayment

* Via het functioneel design wordt er een Request For Interest (RFl) aangevraagd bij verschillenden leveranciers

* Shortlist opstellen (3 a 4 leveranciers)

* Demo van het softwarepakket
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Overzicht

Functioneel Functionele Tendering Detail analyse Inbedrijfsname
design analyse

scoping
Keuze Development
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Terdering Detailanaiyse [l inbedrifsname

Functionele analyse

= Het functioneel designh omzetten naar Functionele analyse

* High level wordt omgezet naar een analyse
= Functionaliteiten van het MES vast leggen

= Met de betrokken personen samen dieper door de functionaliteiten gaan

Table of Contents 3 354 Opvolging 4
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H 14.  PFD volledige fabriek 6 381 Oueracht Slstanden =
*  Aan de hand van Proces flow diagram (PFD) 2 ustren e cess . 39 Ouderhoud geplande produciettand s
3.10 Verpakkingslabels 51
2.1 IT-systemen 7
2.11. ERP-laag 7 311  Kwaliteit 51
. . 2.1.2. MES-asg 8 3111 Staalname 51
-1 34112 Grondstoffe 51
*  Businessdata naar productiedata (Bv. Orders) 3 SCaDkig ° o 2
3 Functionaliteiten MES-pakket 9 3114 verpakking 22
3.1 Masterdata 9 3115 Statistical Process Control (SPC) 53
3.1.1. Klantdata 9 3.12  Gebruikersbeheer 56
H H 3.1.2.  Artikeldata 9
*  Productieproces (starten —stoppen productie) e : 3 Loghock 5
314, Bewerkingsmogelijkheden (productie) 10 3131 Audit trail 57
3.15. Verpakkingsdata 10 3132 Digital trail 57
3.2.  MES plant model 10 4 Gebruikerservaring MES-pakket 58
3.2.1.  Intake van grondstoffen 11 N
*  Routebeheer 320 kg i 41 Cliows w0
322 Sojapelling 19 42  Thin clients en fat clients 58
bt a 43 Mobiele clients 58
. . 325 Mengai!::]m 23 44  Scanners 59
326 Ve il 24
¢ Kwaliteitscontroles e P 45 rapportage »
328  Pallet 26 451  Verbruik opvolgen 59
3.29  Manueel magazijn 27
3.2.10 Routebeheer 28 5 wMs 60
. 33 MESorders 10 51 Link tussenhet MES en het WMS 60
oo 3.3.1  Eigenschappen van een order 30 6 Communicatie met andere systemen 61
332  Inbound orders 31
333  Productieorders 3 6.1 Interface berichten 61
3.34  stoporders 36 611. Type 62
3.3.5  Transfer orders 36 6.1.2. Gestructureerde data 62
336 Dutbound orders 37 613, Frequentiegraad 62
337  Aanmaken orders 38
3.38  Orders opvolgen en raadplegen 39 62 Netwerk 62
34  Receptenbeheer (BOM) 39 7  Andere functionaliteiten 63
341  BOMvoor een product 40 71 Yard management 63
342  Aantalleninde BOM 43
72  Energiemanagement 63
3.5 Trackand trace 43
3.5.1  Traceerbaarheid data 44 8  Optenemen in budgetofferte 64
msann oo adem b PLANT, SAFETY, LOGISTICS. DIGITAL. st " € orermAL
3164 464

VU=

13 . .
DD Engineering




Functionele analyse vs. functioneel design

Functionele analyse

Detailanaly;

Functioneel design
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Functionele analyse vs. functioneel design

Functionele analyse

Het MES moet de functie hebben om het plant model, met de daarbij horende
productielijnen, te kunnen modelleren. De totale productie is een aaneenschakeling van
verschillende processen. Op elk van deze processen kan er een productieorder actief
zijn, binnen 1 proces is er bij een overgang van order geen gelijktijdige overschakeling
gezien het meestal over continue processen gaat.
De plant bestaat uit meerdere productielijnen, op deze productielijnen kunnen
verschillende productieorders actief zijn. Per productielijn moet het MES volgende
zaken kunnen configureren/modelleren:

+  Werkregime (ploegen/shiften, ...)

# Productiecapaciteit per artikel (kan in de masterdata zitten)

» Routebeheer (van silo tot verpakking)

3.2.1. INTAKE VAN GRONDSTOFFEN

De intake van grondstoffen gebeurt op verschillenden plaatsen, hierdoor wordt de
intake opgesplitst in:

Intake graan

Intake Suiker

Intake Melkpoeder

Intake Sojaclie

* Intake verbruiksgoederen

Iedere intake gebeurt aan de hand van een order. Deze orders worden manueel
ingevoerd in het MES. Deze orders komen in een overzicht te staan. Dit overzicht wordt
weergegeven op verschillende schermen in de productie. Zo weten de operatoren welke
leveringen er verwacht worden (Bv. 2 vrachtwagens met graan, 1 met melkpoeder, ...).
Afhankelijk van het type inbound order zullen er een aantal stappen en
kwaliteitscontroles uitgevoerd worden (zie punt 3.3).

Wanneer de vrachtwagen zich aanmeldt aan de receptie, dan wordt het order voor die
vrachtwagen toegewezen aan een lospunt, als ook wat de eindbestemming is van het
proeduct (Bv.: Silo 61).

Aan iedere lospunt is er een visualisatie, op deze vi
orders voor het lospunt.

tie staan de toegewezen

De operator heeft dan de mogelijkheid, om het order te selecteren en te starten.
Afhankelijk van wat er geleverd wordt, zijn er een aantal controles die bevestigd worden
op het scherm. Deze gegevens worden afgemeld bij het MES. Wanneer de operator alles
bevestigd heeft, kan het inbound order gestart worden.

3.2.1.1. INTAKE GRAAN
De inbound van graan gebeurt via de stortputten. Er zijn 2 stortputten beschikbaar voor

de inbound van graam:
* Stortput 1

DD ENGINEERING t+3257421521 W www.ddeng be PLANT. SAFETY. LOGISTICS. DIGITAL.
Ieper - Gent - Grobbendonk s
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Stortput 1 kan de graanopslag silo’s hebben als eindbestemming alsook de
voedingssilo’s voor de Sojapellerij silo’s 5 team. 8
en de voedingssilo’s extrusie lijn 2 silo’s 111 t.em. 118.
= Stortput 2 (fase 2)
Stortput 2 kan enkel de graanopslag als eindbestemming hebben.
De graanopslag silo's bestaan uit silo’s:

* lltem.15
= 2ltem. 26
* 6ltem. 65
= 7ltem.75

De voedingssilo’s voor de sojapellerij bestaan uit silo’s 5 t.eam. 8.
De voedingssilo’s voor de graanreiniging zijn enkel te bereiken via de graanopslag silo’s.

In onderstaande afbeelding kan het PFD voor de stortputten teruggevonden worden.

3.2.1.2. INTAKE SUIKER

De inbound van suiker gebeurt via het lospunt bulk. Via een pneumatisch transport
worden de suikersilo's gevuld. Er zijn 2 suikersilo’s, de nummering is voorzien om op
termijn naar 3 suikersilo’s te kunnen gaan. ledere silo heeft zijn eigen connectiepunt,
waar de vrachtwagen kan op aangesloten worden. De suikersilo's bestaan uit silo’s 133
t.e.m. 133. In onderstaande afbeelding kan het PFD voor het lospunt bulk (ontvangt
ingrediénten) gevonden worden.

DD ENGINEERING t 3257421521 w www.ddmg be PLANT. SAFETY. LOGISTICS. DIGITAL.
Ieper - Gent - Grobbendonk Lst
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leverancier . Garlive

Functioneel design

5.2. MES PLANT MODEL

Het MES moet de functie hebben om het plant model, met de daarbij horende productielijnen, te
kunnen modelleren. De totale productie is een aaneenschakeling van verschillenden processen.
Op elke van deze processen kan er een productieorder actief zijn:

* Intake van grondstoffen

* Graanreiniging

* Sojapelling

* Extrusiel
* Extrusie 2
* Mengerij

*  Verpakking
+ Qutbound

De plant bestaat uit meerdere productielijnen, op deze productielijnen kunnen verschillende
productieorders actief zijn. Per productielijn moet het MES volgende zaken kunnen
configureren/modelleren:

*  Werkregime (ploegen/shiften...)

* Productiecapaciteit per artikel (kan in de masterdata zitten)

» Routebeheer (van silo tot verpakking)

DDENGINEERING  t+3257421521 w www.ddenzbe PLANT. SAFETY. LOGISTECS. DIGITAL.
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Functionele analyse vs. functioneel design

Functionele analyse

3.4.1 BOM VOOR EEN PRODUCT

Om een product te preduceren doorloopt deze een aantal productiestappen. Tijdens
deze productie stappen worden er producten toegevoegd. Hierdoor kan de BOM
opgedeeld worden voor de verschillenden productiestappen.

= Graan/Soja

= (Gereinigd graan/gepelde soja
= Extrudaat

= Mengeling

= Verpakt product

= Pallet

3.4.1.1 GRAAN/SOJA

De grondstoffen worden onderverdeeld in verschillende kwaliteitscategorieén. Er zijn

verschillende kwaliteitsparameters die bepalen in welke kwaliteitscategorie de
grondstof geclassificeerd kan weorden (zie punt 3.11.2).

De kwaliteitsparameters zijn niet eenduidig, hierdoor kan het zijn dat 2 grondstoffen in

dezelfde kwaliteitscategorie lassifi d worden maar totaal verschillende

kwaliteitsparameters hebben. Deze kwaliteitsmatrix wordt aangeleverd door

Door de verschillende kwaliteiten en kwaliteitsparameters is het mogelijk om een
product op verschillende manieren te maken. Zo kan een product uit verschillende

kwaliteiten van granen/soja bestaan. Het MES weet wat de kwaliteitsparameters zijn

van de granen/soja (deze wordt ingegeven via het labo bij staalname en analyse voor

lossen vrachtwagen), via een rekensleutel moet het MES een BOM-voorstel kunnen doen

(voor aanmaken extrudaat) welke granen/soja kan gebruikt worden op basis van de
kwaliteitseisen van het eindproduct.

3.4.1.2 GEREINIGD GRAAN /GEPELDE SO[A

Het graan wordt gereinigd en de soja wordt gepeld, tijdens deze productie stap ontstaat
er een nevenstroom, deze nevenstroom zit cok mee in de BOM voor het reinigen van het

graan of pellen van de soja. Dit komt erop neer dat tijdens het aanmaken van de BOM,

als er graan gereinigd of soja gepeld moet worden, dat de nevenstroom ook zichtbaar en

mee moet ingepland worden. De BOM kan sterk variéren afhankelijk van de verliezen
tijdens het bewerken, rapportering van de verliezen door reiniging/pellen t.o.v.
assumptie in de standaard BOM moet voorzien worden.

3.4.1.3 EXTRUDAAT

Tendaring Detailanaiyse [l inbedrifsname

Functioneel design

2. Gepland kuisen orders

Een gepland kuisen order is een order die wordt voorzien om een werkcenter of machine
gepland te kuisen. Gepland kuisen kan ook gebeuren als een eindstop van een order, maar in dit
laatste geval is het gepland kuisen dan gerelateerd aan het order. Een gepland kuisen order
wordt ingepland om niet te relateren of te contamineren

5.4. RECEPTENBEHEER (BOM)

dorod

Om een &i; t te maken zijn er illende g nodig, deze grondstoff

moeten verwerkt worden tot een eindproduct. Dit gebeurt aan de hand van eenrecept.
Om geen verwarring te hebben wordt er in het MES gesproken over een BOM (Bill Of Material)
en op de SCADA-laag (de automatisatie) over een recept. Het grote verschil tussen beide zaken
is:
*  BOM: lijst met materialen en hoeveelheden (in%) die nodig zijn om een eindproduct
te produceren
+  Recept: Lijst met productieparameters die nodig zijn om een product te maken

5.4.1. BOM VOOR EEN PRODUCT

Een BOM is een lijst van alle artikels die gebruikt wordt om het gewenste product te produceren.

De grondstoffen worden onderverdeeld in verschillende kwaliteitscategorieén. Er zijn
verschillende kwaliteitsparameters die bepalen in welke kwaliteitscategorie de grondstof

geclassificeerd kan worden. De i ijn niet eenduidig, hierdoor kan het zijn
dat 2 grondstoffen in dezelfde kwaliteitscategorie geclassificeerd worden maar totaal

hillend: ited s hebben. Deze iteitsmatrix wordt aangeleverd door MF
Door de hillend iten en i is het mogelijk om een product op

meerde manieren te maken, er is dus geen eenduidige BOM voor een product.

Het MES weet wat de ameters zijn van de g (deze wordt ingegeven via
het labo), via een rekensleutel moet het MES een BOM-voorstel kunnen doen voor een product.
Ook moet de gebruiker in staat zijn om zelf een BOM te maken met de beschikbare artikelen, De
rekensleutel wordt aangegeven door

Er is bevestiging nodig door een operator of de kwaliteitsverantwoordelijke, om de BOM aan
een order toe te voegen en het order te kunnen starten. Het komt erop neer dat, voordat een
order gestart kan worden, moet er eerst een BOM bevestigd worden.

5.4.2. AANTALLEN IN DE BOM

Wanneer een productisorder wordt aangemaakt voor een bepaald product, moet er sen BOM
gebruikt worden, De BOM werkt met aantallen, d llen worden pr 1 uitgedrukt.
Wanneer het totale aantal te maken product (in ton) wordt vastgelegd, zal het MES de
procentuele aantal omzetten naar ton. Hieronder een fictief voorbeeld van een BOM veor
product 4.

Grondstof A 50% 1
Grondstof B 30% 60 ton
Grondstof C 20% 40ton

5.43. VERBRUIK OPVOLGEN

Voor enkele kritische ingrediénten en vitaminen een specifieke controle doen op het verbruik
(stack evolutie versus verwacht verbruik). Dit om een dubbele controle te hebben voor
kwaliteit,

Voorbeeld voor SMS

| week [CHNNNT NN

37 | 077% | 1.11% 4,52%

38 | -086% 7,74%
39 | 132% 0,37%
40 | -1,00% 1,23%

41 -031% | 0,14% -1,50%
42 | -094% | 0.45% -0.96%
43

-0,58% -3.90%
0,01% -3,20%
46
47 | -0,66% -6.55%
48 | -1,03% -0.69%

Om extrudaat te produceren wordt er volgens de BOM van het extrudaat een mengeling
van het gereinigd graan en (gepelde] soja via de extrusie omgevormd tot extrudaat, Bij
het proces van het extrudaat wordt het vechtgehalte ook aangepast mits verdampen van
overtollig vocht. De BOM voor het extrudaat moet rekening houden met deze
veochtcorrectie.

) VU=
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Functionele analyse - RFQ
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Via de functioneel analyse wordt er een Request For Quotation (RFQ) aangevraagd bij leveranciers (shortlist)

Na aanvraag RFQ, samen zitten met de leveranciers

= Voor opmerkingen/vragen te verduidelijken
Budget met een vork van x %
De leveranciers correct vergelijk met elkaar

Demo aanvragen op basis van de functionele analyse

Noot: Rekening houden met type softwarepakket

Tailor made = volledige geschreven naar de wens
van de klant

Off the Shelf = standard software pakket waarbij

er 80% geconfigureerd wordt en 20% op maat ontwikkeld wordt

8 OP TE NEMEN IN BUDGETOFFERTE

Deze functionele analyse wordt gebruikt om aan de leverancier een RF(} aan te vragen.
Op basis van dit document kan de leverancier een budget met een vork van 10% geven
aan

Volgende zaken worden meegenomen in de RF(Q:
* Functionaliteiten van het MES-pakket
= Eventuele Licentie kost per jaar per gebruiker
* Projectmanagement
* Scoping
= Development
* Verwachting van klant
* Opleiding personeel
= Opstellen handleiding NL & FR
* Hardware vereisten (on-premise)
* Hardware lay-out (high level)
= Service contracten: kosteninschatting voor:
= 24/7 bereikbaarheid
* Bereikbaarheid tijdens kantooruren
= High level planning/milestones voor een dergelijk project

VU=
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Tendering

= De leveranciers hebben budget prijs en demo gegeven

= Vergelijkingstabel opstellen met verschillende onderdelen: ol Budget S S . S —
o] (reamy
| | B u d get ;: ;olf;;;;“flkkelmg
1 i Kost licenties(site)
= Maintenance i (budger)
E integratie
. . 14 Tegie
= Total Cost of Ownership (combo budget + maintenance) 15 e
16 Totaal ( 1ste jaar
E Maintenance ¢ : : )
= Project kwalitatieve analyse = 100 fost (SLaservice
20 | TCO (5)
. 21 | . I TCO(107)
- IT evaluat|e % mwmmmeung
E Referenties
25 | Scoping
= Cost rates 2 PM aanpak
27 Integrator
28 | Integrator tools
. . . 29 | IT-evaluatie
= \Weging geven aan bepaalde onderdelen, kwantitatieve 30 s
analyse wanneer gewenst = s
% ?:::ria.celayer.
= Analyse laten doen door belangrijkste stakeholders 3] Cost rates o e
5] Eropt engin
40 | IT-consultant
=

VU=
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Functionsel Detsil snalyse
design
Scoping
Develapment
”A Dopleyment

= De detail analyse beschrijft alle onderdelen van het MES-pakket in detail. Deze analyse wordt uitgevoerd
door de leveranciers. Om tot de detail analyse te komen worden volgende stappen doorlopen:

Detail analyse — technische analyse

= Scoping
= Development

= Deployment

= Het is belangrijk dat de leverancier goed opgevolgd wordt
= Tijdens scoping moeten er duidelijk afspraken opgezet worden (Bv. WBS)
= Bij development tussentijdse testen uitvoeren (user stories, sprints,...)

= QOpvolging voor de IT-infrastructuur, een aanspreekpunt voor de leveranciers, wie wat mag doen in het IT-
infrastructuur

VU=
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Detail analyse — technische analyse

= Scoping
= Leveranciers zit samen met de betrokken personen —
== i
= Aan de hand van de functionele analyse e 1 = =

= Flows in detail bespreken = T e
=

Een orders moet aan gemaakt worden, welke gegevens zijn er nodig

= Production Overview —i
= Mock-up beelden TORR L2 2.0, = 10—l —
':W Ww .::.um -------- i ad o ‘—vp— T i);ﬂ'v. Brewr Yrese [0 -F'L".: I~ F - gy
= Look and feel vast leggen e T S S ml Sl e ST I S R U R
. 3 =—|
= Bepalen wat de leveranciers moet opleveren e S B —— A .
onsumed Invento reqteq Inventory L T ey
veoa Yo Ba e
= Planning e F u;.':' E”" r 3
= WBS (Work Breakdown Structure) TR ,
= ) ) ) o= ]
= QOpdeling taken

= |nschatting resources
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Detail analyse — technische analyse

= Development

= Detail/technische analyse uitschrijven

= Agile/Sprints/DevOps

= De leveranciers ontwikkelt/configureert het MES-pakket

= Tussentijdse testen (UAT)

= Test scenario's

= Deployment
= Software is ontwikkeld Deployment
= QOpzetten site omgeving

= Van ontwikkelomgeving naar site

& DD=
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Go-Live

* De software wordt in dienst genomen
* Gefaseerd of big bang

 Site approval test (SAT)
* Samen met de leverancier detail analyse overlopen
* Restpunten

1
F4
3
4
5 Thomas V. - - LS - o -
6 Thomas V.
T Thomas V. — W— " " - - . - . -
S —
8 Thomas V.
3
g 10
20 =
2! 12
22 (R - -
o 14
23|
2 I ——— -
25| 16
i 17 -
27 | 18
1 —
20 I
N - - - -
21 oo o . - S————— p— r— — . - ———
£ Sugytnsuplibap st prepanr
31 [ -—
32 23 - - - g RO
£ s -—
= ) I | \ | [ [ [
5 B | | | o — | -
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Samenvatting

1. Business- en productieprocessen

2. Project team MES-project

3. Project aanpakken

27

1.

vk wnN

Functioneel design
Functionele analyse
Tendering

Detail analyse
Inbedrijfsname

Engineering

Functioneel
design

Functionele
analyse

Tendering

Keuze
leverancier

Detail analyse

scoping
Development
Deployment

Inbedrijfsname

VU=

DD Engineering



Altijd in uw buurt — contacteer ons

DD Engineering Ieper
Ter Waarde 50
8900 Ieper

DD Engineering Gent

Ottergemsesteenweg 703

9000 Gent
Niels Colson Thomas Vanslembrouck
. . Managing Director Project Manger Digital
DD Engineering Grobbendonk Mob. +32 486 64 02 79 Mob. +32 471 80 02 07
Mail: niels.colson@ddeng.be Mail: Thomas.vanslembrouck@ddeng.be

Industrieweg 18

2280 Grobbendonk
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